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مقدمة تاريخية 


عرف الإنسان الخزف منذ أقدم الأزمان» وقد ارتبط وجوده بوحوده فهو 
قديم قدم هذا العالم. ويمكن القول إن أقدم وأوّل حرفة عرفها الإنسان على هذه 
الأرض هي حرفة الخزف وصناعته» فقد بينت الاكتشافات الأثريّة المبكرة والتي 
تعود إلى القرن السابع قبل الیلاد على أن الانسان قد استخدم BL‏ الفخار في 
شوون حياته اليومية Gy‏ حاجاته وأدواته التي تحفظ عذاءه وتعبر عن فنونه الخاصة؛ 
فأنتج نماذج على هيئة الطير والحيوان وأباريق ودنان وصحائف بأشكال cales‏ 
ولم تكن الصناعة تلك في البداية الا يدوية حالصة على طريقة JLH‏ ومن نم 
استعمل القالب لتشکیل القاعدة. و کانت طريقة الشی بدائية أكسبت الفخار اللون 
الأسودء وجعلته CEA‏ عدي القاومة» سریع الکسر لا یحمل أية مسحة PB‏ 
عناصر حمالیة أو ز حرفية. 

لقد ظهرت صناعة الخزف أوّل ما ظهرت ف منطقة الشرق الاوسط 
وتوضح المكتشفات الأثرية التي وحدت في فلسطین» وتعود إلى القرن السادس قبل 
الميلاد» مدى التطور الحضاري الذي عاشه الإنسان في هذه المنطقة» فالانية الفخارية 
مز ركشة ملونة بالأحمر والأصفر والأبيض والرّمادي والبني القاتم وأما السطح فهو 
مزج بطبقة من البلور الصخري جعلت سطحه املس ناعما. . وحتى منتصف 
القرن الخامس قبل الميلاد كانت آسيا الصغرى م ركز هاما لصناعة الخزف» alla‏ 
ملتقى القوافل التجارية على طريق الحرير يحمل إليها الخزف الصيني» ويصنع على 
آرضها حزف رائع جميل. 

وبعد أن توصل الخزافون المهرة إلى استخدام (سيلكات الألمينوم) لتزحيج 
الأواني حدث التطور ودفع بهذه الصناعة إلى التقدم والرقي» وعرف الخزافون 
الصينيون بحدھم من خلال ذلك. استعمل الخزافون في الصين الألوان الباردة في 
البدايةه ولما ld‏ على رق الاسلام وحضارتهم آحنوا > عنهم الألوان الحارة 


والزاهية فاستعاروا الأزرق والأحمر والأعضرء والأزرق المحضر ووشووا الانية 
بالذهب والفضة» وانتقل أسلوبهم هذا في التصنيع والزحرفة إلى اليابان My‏ آمم 
وشعوب الغرب وبعض مناطق الشرق. 

لقد كان للخزافین المسلمين أكبر الأثر في تطوير هذه الصناعة وإضفاء حلل 
الحمال عليها وذلك هما وهبهم الله من ذوق رفيع وأدب حم اكتسبوه من قراءة 
القرآن الكريم الذي حضّهم على التأمل والتفكير في خلق الله وبديع صنعه 
فابتكروا تجريدات من الزخرفة لا حصر لهاء وتأسّوا بقول رسول الله صلی الله 
عليه وسلم: «إن الله Le‏ إذا عمل أحدكم عملا أن يتقنه» فكان نتاج الحضارة 
الإسلامية خن في صناعة الخزف وكانت بلاد الشام مبعث its‏ ومشم الو شن 
(دمشق والرقة) اللتين صدرتا أجمل حزف عرفه العالم القديم. 





إن الغاية التي أنشدها من هذا الكتاب هي الحفاظ على هذا الفن الجميل 
العريق وذلك بإطلاع الهاوي على تقنيات عمل الخزف» وتعريفه على المواد 
الأساسية ومراحل الصناعة اليدوية من البداية حتى النهاية وحتى يصبح العمل 
مكتملا ف النهاية. 

التجربة المستمرّة والمران» هما اللذان يكسبان الهاوي الخبرة والتميز والتفرد 
والوصول إلى العمل mie‏ وعوذج التصميم وشكله OL > y‏ بالوصول إلى إتقان 
الحرفة» ولا يتأتى ذلك إلا بالدربة الطويلة وكثرة الإطلاع على نماذج المحترفين 
ودراسة الأشكال التي جاءت عبر تاريخنا ا حضاري العربي الإسلامي. 


لابد من الاهتمام في البدء بالمواد الأساسية ولاب من الوقوع في الأخطاءء 
وهذا Y‏ يهمٌ لأن الخطأ سیعلمنا الكثير أكثر من النجاح الذي قد يأتى عفو المصادفة 
ويكون غير ناضج» ولا تقلق من الأشكال التي ستصنعها إن قارنتها بأعمال 
المحترفين فالاحساس BULL‏ هو الأهم والأساس. إن الاتقان LEH‏ والاحساس 
٠‏ الجيد» والذوق الرفيع والألوان کل آولشك دليلك في الوصول إلى الأستاذية في 
عملك. 





الصلصال 


الصلصال هو العنضر الرئيس في صناعة الخزف» وهو مادة طبيعية موحودة 
في عدة أشكال في جميع أرجاء العالم. وقد تشكل الصلصال عبر الرّمن من HE‏ 
الصخور التي تحتوي على سیلیکات الألمينوم بفعل العوامل ad‏ أثناء ذوبانها OU)‏ 
العصر ا لیدي فشكلت أنهاراً جرفت خلالها هذه الصخور ورسبتها في قاع 
الأنهار وبجاري البرك والبحيرات» هذه التراكمات التي تجمعت عبر القرون في 
الأنهار والبحيرات شكلت العنصر الأول لعمل الخزف» وهي ترسّبات صخرية 
ناعمة تراكمت عبر العصور لتصبح طبقات عميقة في الأنهار والبحار. وأمّا 
الطبقات الفخارية الأخرى فقد نتحت عن عملية التعرية بالرياح» وبالثلج والصقيع 
والماء والحرارة إضافة إلى مساهمة النباتات في جعل عملية التحليل مستمرة. 
والفخار الناتج عن هذه الترسبات الصخرية الناعمة ذو ألوان مختلفة فمنه الرمادي 
والأحضر والأصفر والأحمر والأزرق» ويعود ذلك إلى نسبة الأملاح المعدنية 
الموجودة في التربة - كما يعتمد على نسبة الحديد ودرحة التفسخ والتحلل التي 
اكتسبها عبر القرون. ويحتوي الفخار في الغالب على الكوارتز والميكا في SUS‏ 





التي توحد فيها أملاح أكسيد الألمينوم بشكله النقي وینتج الكولين» وهو المادة 
الضرورية لتصنيع الخزف الصيني. إن الفخار الأحمر هو الأكثر شيوعاً واستخداما 
في الرتبة الأولى وفق درحة الشی Shy‏ بعده الفخار الصيني ذو اللون العاحي 
ویستخدم لصنم القوالب على الأغلب ثم الفخار الرمادي. 

فخار ا 3 الصيني af‏ الانواع er‏ بعد الشي. ومعظم كتل الطین 
لتجاري ما هي إلا حلائط من عدّة آنواع من الصلصال كل منها له نوعية AA‏ 
ووفرة الصلصال وإمكانية الحصول عليه وتشكيلاته التنوعة بحعله مادة واسعة 
الاستعمال. إنه يستعمل في صنع مواد البناء» کالبورسلان وآنية الزينة» ومعدات 
الخاب وهو مركب أساسي في مواد التجميل» والواد الصيدلانية والورق. 
الصلصال یمکن Hy‏ وضغطه وتدويره» وصبه» وقذفه وثنيه ولصقه» ويمكن أن 
يكون ذا قساوة وصلابة ونعومة وطراوة أو غير متبلور» وبعد شیه یصبح مضاذا 
للماء وغیر قابل للاحلال. 

یعتبر الصلصال أحد آقدم الواد التي بدأ الانسان العمل بهاء وقد حملت 
المكتشفات الأثرية بعض القطع الصغيرة التي تدل على أن النماذج وطريقة العمل 
واحدة في جميع حضارات العالم» فقد استعمل الإنسان الصلصال بحالته الخام 
لتشكيل السلال ثم توصل Y‏ بالنار ليصبح قاسیاً ثم تطوّر عبر القرون ليغدو 
كما هو عليه اليوم. 

إن الخزافين الصينيين بلغوا شأوا کبیرا واكتسبوا خبرة ومهارة لا تضاهى في 
القرن العإشر والثالث عشرء وكانت الحاولات في ازدواجية الأشكال لارضاء 
الذوق الامبراطوري هي الدفع الحثيث لتطوير هذه الصناعة والابتعاد عن الغشاء 
الأحضر الذي يخلفه الرّمن للآنية البرونزية الفحمة ومن ثم المحاولات التي OF‏ إلى 
استخدام الأحجار القلدة لأحجار الحاد» اللازورد» الکلیت وغير ذلك. 


في هذا الزمن الذي وصل فيه حزافو الشرق والصين إلى أعلى درحات GA‏ 


كان الخزافوان الأوربيون يستخدمون الأواني الخزفية المصنوعة من الصلصال AM‏ 
Aly tal ¿a lH‏ اللہ 4% lal‏ ولما تعراف الأوربیون على 
حرف الشرق بدأوا في صراع طويل لانتاج هذا العمل بأيديهم وبأنفسهم. وبدأت 
الأعمال والتطوّرات للعديد من أنواع البضائع والأواني المألوفة لدينا حاليا مثل: 
الميوليك A‏ الإيطالي) بون تشانيا (الخزف الصيني) ويدج وود (حزف نفيس) 
وليموج. 
الماء: 

يحتوي الصلصال على الماء الذي يحتوي على روايط كيميائية تتبخر أثناء 
الشي. وکلما زادت نسبة الأملاح المعدنية في الصلصال كان أكثر لبنت وحين 
يتبخر الماء pe el A‏ ویجب الانتباه إل تبخر الماء تماما oY‏ إن 
الهواء: : 

BEINEN te jak tate 
DAS y pissy يسيب الضفط ٹیکٹھا اباہباعی‎ ll یا‎ eds المزهريات‎ 
ایضا في الصحون الكبيرة ة حتى بحف الأطراف قبل جفاف المركز مما يؤدي إلى‎ 
AAAS لذا ينصح بوضع مادة ممتصة تحت الأعمال المراد تحفيفها‎ Lal التشقق‎ 


وألواح ati‏ والألواح الثقوبة. ولابد من تغطية الأعمال حتى تح ف ماما وان 
طالت SA‏ 


النار 1 





تسخین الفرن ببطء حتى لا تتحطم الأعمال. تتحد ذرات الماء كيميائياً بين )200 


—\r- 


٠‏ درجة مئوية) فتتغير بلورات السيلكا ويتحوّل الصلصال الأرضي إلى 
حزف. ويتم تسخین الفرن تدريجياً حتى ٩۰۰(‏ - 440 درجة مثوية). كن صبورا 
إن أردت إضافة 2 الزحاج وأعد العمل ببطء وارفع درجة حرارة الفرن إلى a fess)‏ 
۰ درحة Cagis‏ ثم اصبر حتى يبرد الزجاج LAE‏ 


التصميم 
التصميم هو عملية ترتيب الفكرة إلى كل متكامل. 


¿HE dl برق لسل خنيا‎ ST عر اقل ا رشب‎ adel 
حتى يجد الفكرة الملائمة لعمله الذي يريد أن يصنعه» ويحدد‎ GI يبحث‎ 
جتان أله فيد‎ le, A te cael, Sea des 
الفكرة إلى واقع ملموس ما لم يستند عملك إلى دراسة وتخطيط» ویتضمن ذلك‎ 


عناصر التصميم 
الوظيفة: 


ونعني بها وظيفة العمل الفني OF‏ أي عمل فني يفكر به الخرّاف لابد أن 
يعطيه في البدء الشكل المراد الذي يراد استخدامه كأن يكون استخدامه للضيافة أو 
للاضاءة أو لتخزين شيء ماء أو استخدامه كأصيص للنباتات. 

هذه الأشكال المعروضة هي قدور هندية أمريكية أثريّة مصنوعة بطريقة 
اللضائف (نيومكسيكو) وتعود إل ۱۰۰۰ ۱۲۰۰ ۸۰۰ ۱۲۰۰ م 
۱۵۰۰۰ م. 


اق اس 





يجب التفكير قبل البدء بالعمل Ob‏ مادة (الصلصال) هل هي مناسبة لهذا 
العمل ا مراد إنتاجه؟.. وإن كان كذلك فأي نوع من الصلصال؟ ly‏ نوع من 
الصقل؟.. زبدية الطعام خب of‏ یکون سطحها Laso‏ سهل cli‏ سا ganó‏ 
النباتات لا مانع إن ملمسه خشنا OY‏ التراب سيغطي مظهره الداحلي. 


الانشاء: 

ويعني as)‏ طريقة عمل ملائمة للانشاء: (المادة والشكل): 

قد یکون إنشاء عمل من الشکل SU‏ طريقة من طرق صنع شکل ما 
ویکون صنعه بطريقة إنشاء واحدة» بوضع شکل طري تلو الاخر 

. التزیین (الدیکور): آمن الواحب أن alle‏ السطح بنموذج مطبق حتی يعطي 
ARTO‏ اد ال سا et‏ دی تی بطي ال 
المريح للعين وتكون العمل التزينبي دون أية إضافة. وهل يجب أن یکون هناك تزيين 
أصلا؟ وقد يقتر ح الثزاف شکلا معينا لملء الفراغ فيكسب العمل BLAS]‏ تزينييا 


پک کا Y‏ 


OLA‏ وقد يكون الشكل الخارجي متكاملا فيستغني ا خزاف عن تحميله وتزيينه 
ويعتبره شکلا حماليا LA‏ ذاته دون إضافة أية مسحة زحرفية عليه. 

إن تذكر عناصر التصميم دائما ستقود البتديء إلى صناعة نماذج خزفیة جيدة. 
وتذكر بأنها نقاط مرجعية ولا يصح أن تصبح تعليمات مقیّدة إنها قوانين مقترحة 
ليتبعها ا خزاف الهاوي» ولكنها ليست قوانين 24 ذاتها. وإذا کان هناك pes‏ 
حامس للتصميم» فيمكن أن نعتبر الحس والتعبير عن المشاعر والحدس هي أهم عناصر 
التصميم حتى ولو حطمت جميع القواعد والقوانين المدروسة والمتبعة. 
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شكل رقم (۲): آباریق هندية أمريكية مزينة بقصاصة من شاكو (نيومكسيكو) صلصال أبيض مع 
تزيينات بلون أسود ۹۰۰ - ٠٠٤‏ 


= Pre 


یل النتائج التى تريد of‏ تتوصل إليها وتذكر دوما العناصر الأربعة الأساسية 
للتصمیم. ولابد من عمل نموذج من الصلصال أو الورق و کلاهما طریقتان جحیدتان 
امد اي لے شاو سارل اه تال ار من شوخ 
کرک یسر eroy‏ هذه الطريقة وهذا pol‏ ا السمل حول 
دون العبث والوقوع في الخطأ كأن تكون المزهرية مصباحا أو الإبريق مزهرية. وإذا 
ما عن على بالك أن تصنع قاعدة لمصباح فحدّد أولا الخصائص والنوعيات الرغوبة 


حض القرآن الكريم في بحمل آياته على التأمل والتفكر في خلق الله سبحانه 
رإبداعه» ولو تأملنا آيات الوصف ‏ القرآن الجید لأد UST‏ عظمة IH‏ الصور 
الذي أبدع هذا JLH‏ وهذا البهاء» ولأكبرنا قدرة SY‏ وهو یقڈم لنا لوحات 
مرحت الونها بقطرات Lal Lay etl‏ برهافة y‏ شاق ولوففدا: امیا 
مشدوهین وقد عقد لساننا سحر الجمال فوقفنا ls‏ في الطبيعة آسرارها بكل ما 
فیها من أشکال.. من أشجار وآزهار ونباتات وانسان #وفي آنفسکم آف لا 
pas‏ )$0 

إن العأمل فى NS‏ البعيدة والقريبة والتدقیق Y‏ شفافية اللون 
وعلاقته بالشكل ضرورة من ضرورات العمل الفني ورقیه» وحين يتأمّل الفنان 
الخزاف ف الطبيعة لابد أن جابع SIEM‏ لیس بسکونها فحسب Lily‏ من اذل 
تح رکھا وفوها وتطوّرها. Y y‏ من المحاكاة والتقليد لما هو موجود في dille‏ الذي 
طغت فيه المادّة على الروح. وغالبا ما یسأل ls‏ نفسه: ما هو الفقود ف Clty‏ 
كيف ابتكر وابتدع واملاً الفراغ؟ وللإحابة على هذا السؤال نقول: إن الاحاطة 
والعرفة بالماضى والاطلاع على ثقافات الشعوب فنيا ستوصل لما يريده الفنان 
الخزاف.. لاشيء يأتى من فراغ.. إن أحدادنا عملوا وجدوا وكافحوا وفسروا 


bso 


الأشياء وحللوها بدقة متناهية.. فلم لا نترسم خطا الأحداد ونقفوا حلفهم ونتعلم 
منهم كيف كانوا ينظرون إلى ما حولهم ويستلهمون الأفكار ويجردون الأشكال 
وليكن IS‏ ما حلفوه من تراث مصدر وحي ودليل عمل GW‏ أعمالنا لا بالتقليد 
فحسب Uy‏ بالابتکار. Oly‏ فهم التقنية والأسلوب والوظيفة هي الأهداف التي 
نرمي إليهاء وان وراثة تشكيل الصلصال والطريقة التي استخدمها الانسان عبر 
العصور في حضاراته المختلفة لهي ذات الطريقة التي تشكل بها اليوم ونستخدمها 
في عملنا الخزفي المتنرّع رغم تطوّر التقنيات اليوم. 


إن ما صنعه الإنسان عبر التاريخ من نتاج صناعي يمكن أن يعود على 
الإنسان اليوم بالنفع الكبير وذلك بالنظر إلى مايلي: 

- الشكل وعلاقته بالإنشاء. 

- العينة وصلتها بالشكل. 

د التراكيبه lag‏ إلى الاتقبام والبؤيين. 

- اللون وعلاقته بالمادة والشكل. 


۔ الانتباه إلى علاقة الشكل بالژمن الذي عاش فيه الفنان ال خزاف وسبل 


إن صور الانية التي استعرضناها قبل قليل تدل على مدى تطور صناعة 
الخزف الأمريكية وتمثل التطوّر العالی لصناعة الآنية اليدوية. 


إن كل هذه الدراسات والمصادر ستؤدي بك إلى الوصول إلى تطوير وتقدم 
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قدر حزفي Ky)‏ ۳۰) من صنع الفنان ا خزاف: هنري تاکیموتو Henry Takemoto‏ 
صناعة أميريكية. 


المواد والأدوات اللازمة للعمل 

تتوفر نوعيات كثيرة من مواد الخزف والأدوات اللازمة للعمل المنزلى لدى 
مخازن الفنون والحرف. ویجب أن يكون الخزاف djis teal‏ ویلتزم با دود 
الأساسية ويضيف إلى بحهیزاته ما يحتاحه منها ويستعمل كتلة صلصال واحدة من 
نوع واحد وقلیلا من طلاء الاینکوب (Engob)‏ وطلاء er‏ كالزجاج بالاضافة إلى 


ls 


الصلصال: 

الصلصال متوفر تحار یا E‏ الأسواق» وهو آنواع وسيجد الخرّاف الصلصال 
الطبيعي والصلصال الکوّن من حلیط من مواد صلصالية مزحت cl‏ فعالیتها. By‏ 
كلا ا حالین فان الصلصال یعالج آثناء الصنع من قبل النتج لتحسین نوعیات Ales‏ 

u‏ الصلصال باسم الأواني الصنعة منه. یشوی صلصال الأواني ا خزفیة 

ETF‏ منخفضة وهو عادة ما يكون ناعما af‏ اللون أو ذا لون بني. وأما 
صلصال الخزف الحجري فإنه a! © aiea‏ وهو زجاجي ماما ومتوفر 
بشكل واسع من ألوان التراب. الک البورسلین ELR PEPER‏ 
کالزجاج تقریباً وغالبا ما يكون لونه أبيض. 

۰ يعتبر صلصال الأواني الخزفیة أداة مثالية للمعمل الصغير (استدیو صغير) 3 
كافة الناطق» سهل التعامل به ورحیص للاستعمال والشی. مع Of‏ الصلصال 
یتفاوت ف نوعية عمله الا أن معظمه قابل لعمل الانية الخزفية. ومعظم الصلصال 
الفغال یکون أحمر اللون أو بنیة. أما الصلصال الفاتح والأبيض فهو أقل طواعية لذا 

سپ آل بد رادا 9 1 eaaa‏ سار اع کی 
EZ‏ فهرنهایت» ولکن معظمه یقع بين درجة حرارة 4 ہے ۲۰۰۰ 
فهرنهايت. ومعدّل درجة الحرارة مدون دائما بین المواصفات العطاة من قبل 
المصدر. ويستطيع ا خزاف أن یحصل على الألوان من كتلة صلصال واحدة وذلك 
Ey‏ درجات الحرارة المحتلفة أثناء الشي. 


إن اختيار نوع الصلصال الذي ستتم به الصناعة الخزفية التي تلائم الانية هام 
جداء Jais al‏ صلصال غروغ /Grog/‏ لعظم الصناعات اليدوية لأنه مصنوع من 
مادة تقلل حالة التقلص أثناء الشي . ویصنف في بعض الأحايين بصلصال النحت. 


هذا الصلصال و الذي ¿ed‏ صلصال غرو & apis (grog)‏ بی لاوق ویسمح 


A 


للماء بالتبخر بشكل متساوي أثناء التجفيف؛ حتى أن تبخر الاء یساعد على منم 
التشقق» والاعوحاج ويسمح للماء المحبوس والهواء بالتبخر والفرار أثناء عملية 
الشي. وبهذا فان انتشار الحرارة لن يسبب انفجار القدور ف الفرن. 

ol‏ صلصال /grog/ ES‏ هو النوع الوحيد الذي يستعمل في صناعة القطع 
الكبيرة» أو في صناعة القطع ذات الأجزاء الكثيفة. وقد يلاقى الخزاف بعض 
المشاكل إذا راد أن يهتم بالتفاصيل الدقيقة أو بعمل تحزیزات تزيينية ناعمة أو صنع 
ججوهرات ولكنه قد يتفلب على هذه المشاكل باستعماله الصلصال الناعم. وعند 
استعماله A‏ ہس A‏ ی الصلصال ae‏ 
ما ا انتهائه و الران دب الهادی طريق التعامل 
مع كل منهما. وإذا أردت الاستفادة من كلا الصلصالين فانه يمكن شراء صلصال 
ناعم» وصلصال غرو (grog) E‏ كل على حدة. وعندما يثبت الهاوي على صلصال 
معین فانه یمکن إضافة صلصال غرو غ .عقدار ملء اليدين لكمية تتراوح ما بين ٠١‏ 

- ۸۳۰ معتمدا Je‏ نوعية الشکل الذي وريد صنعه و بخطط له. 


ada ینف نے اتگل‎ ae 
SLI الاقتصادي آکثر» ولکن الرطب ملائم أكثر. وعندما تشتري الصلصال‎ 
الاستعمال: الصلصال الرطب هو نصف مثبت و جاھز للاستعمال.‎ 


قب T:‏ يقى الصلصال فل وضعية رطبة وذلك بتخزینه بأوعية SS‏ 
الاغلاق» وتعتبر الأكياس البلاستيكية السميکة مثالية لهذا الغرض. 


و اذا آردت الاحتفاظ بالصلصال لمدة طويل فيجب أن يلف بعناية فائقة 
بالبلاستيك ویخزن بوعاء له غطاء حكم مثل دلو البلاستيك أو الحرّة. وأما البقایا التى 


ste ۳ 


یی راد حیسم وعندما تصبح كلها طرية حداً دون کنل قاسیةہ 
فإنه يجب نشرها على لوح حص حتى Lad‏ تماما وتثبت لإعادة الاستعمال. 


الاينغوب Engobes‏ 
ویدعی ll‏ القصاصات وهو صلصال سائل» ویستعمل کطبقة طلاء 
لتریین الصلصال of‏ تیر لونه سرے Of‏ معظم الگرانی al‏ داكنة اللون» لذا ها 
یسل A‏ الازشرپ لام أو الفاتحة لصنع خلفية dai‏ الط لاء 
الزجاحي والأصبغة» ويغطي الاينغوب المساحات الصغيرة والتي تشكل Lie‏ تحت 
الطلاء الزجحاحي» وعکن أن يكون اللون عنصرا تزيينياً في LS‏ الأواني المطلية 

الزحاج اللماع وغير اللماع. واستعمال قليل منه يزيد في مرونة كتلة الصلصال. 


يتوفر الاينغوب بألوان ختلفة وبدرحات لون التراب» وعکن شراژه T‏ 
اف وکزج ll‏ جی یصیح قوامه وشگلہ مرتا ال کریم I‏ نم یعون في 
قواریر مغطاة للاستعمال مستقبلا» ویضاف إليه الرحاج. یستقر الاینغوب في قعر 
الفارورة فیجب ره قبل الاستعمال. 


الافران: 

القطعة الوحيدة الباهظة الثمن من العدّات الاساسية لصنع الخزف هي 
الفرن. وهو موقد عازل تماما للکهرباء وعکن أن یضبط للحصول على درحة 
الحرارة الصحيحة بالدة اللازمة لشي الخزف. 

الوقود الأكثر استخداما عادة للشي من قبل صانعي الخزف في العامل 
الصغيرة المنزلية (الاستديو) هو de‏ الغاز - الكهرباء) إن بعض الحرفيين 
الخزافين وبعد الهواة وطلاب المدارس يعمدون إلى شي أوانيهم مقابل أحر. ومن 
الحكمة للهاوي والبتدی أن يستفيد من تلك التسهيلات حتى يشعر بأنه أصبح 


Us 


قادرا على اختیار النوع الملازم من الأفران لعمله؛ ويشعر بأن الأعمال التى ینتجها 
سیکون استتمارها گاریا lis‏ ویستحق بعدها اقتناء وشراء الشرت. ومن التمل 
أن یکون آکثر فرن اقتصادي ملازم للعمل النزلي الصغیر هو الفرن القابل للحمل. 
إن هذه الأفران آمنة ونظيفة وسهلة الإيقاد ومعظمها بالتیار الكهربائي النزلي. 

و باعتیار الفرن فانه من الواحب أن نتذ کر جملة من النقاط الاساسية: 


المعدّات GUN‏ لصناعة الخزف 


- طاولات دوّارة لتدویر العمل» وهي آساسية عند العمل بأشياء مستديرة. 

- عصي لاصقة لسك العمل وقد يكون موحودا في الأسواق دون أن يلجا 
Gh‏ إل تفصیله. 

A HRS -‏ ویکون طرفها مخدودبا ومقطوعا وتستعمل للقطم 
و التشذیب. 
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۔ مدال iS.‏ : 


۰ 
- 


- 


امو دپلاٹ 


؛ التفر 


ور ٹر 


کپچ 


ha 


- مسماك لقياس السماكة للقطر. مفيدة خاصة لوصل اسطوانتین بشكل 
سین 

- اسفنجات بدرجة نعومة خاصة للتشذیب والتنعيم. 

۔ فراشي الطلاء الزحاحی مصممة خاصة لتمسك مقدارا كاملا من ضربات 
الاینغوب بعد اقتناء الفرن والأدوات هناك als‏ من الملاحظات yy‏ من قل نا 


۱ - الابعاد الداخلية للفرن (غرفة الشي) يجب أن تكون ملائمة حجم 
وشکل العمل BAN‏ 

۲ - متطلبات الفولتاج. 

۳ - اد الاقصی لدرحة حرارة الشی. 

1 - إسكائية استبدال آحزاء الفرن و استبدال الاجزاء الاساسية منه. 

وبمكن أن يقدّم المصدّر الأساسي أو صاحب الشركة التي تصنع الأفران 
النصيحة للخزاف الهاوي من أجل اقتناء فرن وفق متطلبات منتجات الخزاف. 


الأدوات: 

عمل الخزاف غالبا ها يكو بيديه وحين لا تستطیع الأيادي صنع شکل أو 
عمل فلابد من وجود بعض الأشياء والأدوات التي تعين الخزاف على صنع الشكل 
الذي يريد والوصول إلى مبتغاه وبمكن صنع الخزف بحد أدنى من المعدات» وسيجد 
ا لخراف أن هذه الدوات والمعدات تستخدم غالبا للتزيين والتشطيب أو للتحضير 
والتخزين. 

dL)‏ > إذا آردت أن تقتنی وتشتري فلیکن Y‏ ذهنك Of‏ تبحت سی 
أفضل نوعية من المعدات السلكية). 1 ایجاد العدات ا جحیدة حول النزل. 


te 


۔ أكياس بلاستيكية» قطع بلاستيكية» حتی لو كانت ستارة(دوش) e‏ 
تغطي بها الآنية ويبقى الصلصال بها رطبا. 

- سكاكين تقطيع لقطع الصلصال. 

blas abs _‏ لز ج المواد وتنظيف طلاء الزحاج الزائد. 

- نسيج قماشي مثل الكتان أو قماش المناشف أو ا خیش الجانب الآخر 
لقماش مطلي بالزيت ( من أجل Lal‏ الصلصال لصنع التراكيب). 

- (شوبك) لصنع الألواح. 

- زبادي» أوعية (مرطبانات) لها أغطية» أوعية بلاستيكية. 

_ اسفنجات. 

- أقلام رصاص - عصي برتقالية - أشياء أحرى للتحزیز. 

- أي شيء للت ركيب (نصل منشار مکسور آمشاط آدوات الطبخ 
والتحمیل). 

۔ قطع حشبية مسطحة لتستخدم OWLS‏ من أجل نقر الآنية لتشکیلها 
و [Sus‏ للكثافة. 

- قطع من الخشب العاکس أو الخشب الضغوط للعمل علیها. 


طرق Jal‏ 
‘Pail‏ طريقة لباشرة العمل بالصلصال اليدوي هي من خلال تفهمك 
لحدوده و حصائصه وأفضل طريقة لفهمه هي من خلال التجریب باستخدام الطرق 
الختلفة للعمل اليدوي كأساس التنویم والابتکار الذي قد یتطور من خلال تلك 
لطرق والتحارب والتمرین الستمر ویعتمد ذلك على JLH‏ والعزم Aly‏ 

و البراعة لدی الخزاف. 


„ur. 


أفكار مفيدة للتقنیات: 

قبل البدء بالمشاريع التي حططت لها. ادرس الطريقة التي اخترتھا بعناية تامة 
وجهّز كافة المعدات اللازمة ولتكن متوفرة بين يديك» وأعط نفسك وقتا وزمنا 
معواضسلا ASA‏ سن اساك الد all‏ وإذا احتاحت النماذج التي قت 
بصناعتها إلى وقت وزمن للحفاف فكن صبورا وضع هذا ضمن برنابجك كي لا 
تنكسر حل النماذج التي قد تعبت في صنعها و(حراجها. 


التثبيت: (الترصیص). 

إذا كان قوام الصلصال الذي ستستخدمه غير مستو.. أو کان رطبا جدا آو 
حافا أو ah‏ بالهواء» فيجب أن ينبت ويعحن باليد على اص أو على أي شيء 
آحر حاف حتی یفرغ من الهواء ويصبح قواما مستویا ee‏ اسب آذ يطور 
A‏ تقنيّة الشیت. كوّن قطعة كبيرة من الصلصال على شكل كروي تقريبا ثم 
اضغطها بعقب يديك. أدر الصلصال دورة حفیف وأعد عملية الضغط (ليكن 
لصلصال دائما بشكل كروي تقريباً). 

کرر e‏ سی یصبح قوام الصلصال ملائما. وذا لزم الرطوبة 
والماء فاستعمل اسفنجة Ale‏ وأعد ذلك عند کل دورة» وسيعلمك التمرین متی 
بن السللصال رطا AN 2.8 te,‏ 

اقا لاق ااال ,رطبة سنا le‏ سوب ب التعامل به. أو كان جافا 
ویتشقق ولا یلتصق بقطع الصلصال الأخرى فلابد من o‏ مرارا والحفاظ عليه 
رطا, وإذا آردت of‏ تستخدم الصلصال فترة طويلة أياما أو آسابیع فعليك العناية 
بها وذلك بتغطيتها بالبلاستيك وقبل ذلك يجب أن Cals‏ بقطعة قماش رطبة. . ومن 
نم تغطى بالبلاستيك ویجب على GIB‏ تفقدها مسن حين لآحر معاوداً ترطيب 
القماش عند اللزوم وسيتعلم ال خزاف الهاوي كم يحتاج الصلصال إلى كم من المرات 
حتى يبقى رطبا دائما. 


A 


التنضشف: 


و اقبي ہر ی bud,‏ 
3 تراکم أحيانا حول النموذج At‏ وروی ee‏ ناو انا 
لیست حادة جدا gf‏ غیر متقنة. وحتی لا تتشقق أثناء الاستعمال أو تكون غير 
مريحة أثناء الامساك. تأكد من أن جمیع اللحقات الأذان» السکات» وصلات 
التزيين قد ثبتت جیدا ولا توحد تشققات حول الوصلات. قم بتنظیف pels‏ 
القطعة» وتخلص من أي قذارة قد تتجمع في ا حیوب والصدوع. شذب حافة القعر 
حتی لا تشوه السطح الذي ستوضع علیه. وقم على القطعة. وأضف التاریخ من 
التجفیف : 


عندما Lad‏ القطعة يجب أن تمسك بعناية فائقة قدر الامکان. وعندما تنتهي 
من ac‏ وظم low il‏ قوق أن y‏ سن یضے alo‏ للقي 


يجب أن aid‏ القطع الكبيرة ببطء بتغطيتها بشكل خفيف بالبلاستيك 
لبضع أسابيع وعندما ينتهي الخزاف من عمل النموذج لابد أن ينظفه بلطف 
بالأسفنجة لإزالة الفتات والحواف الحادة» ثم يوضع العمل جانبا لیجف. 

يعتمد وقت التجفيف على كثافة القطع والرطوبة في منطقة التحفیف. 
النماذج والقطع ذات الجدران الرقيقة 4 خلال بضعة أيام. والقطع الثقيلة 
وبشكل حاص (Jes)‏ عت إل wear‏ ميوت د الثلاثة 4 سابع کی 
وتخلف نسبة اللص بين الصلصال ودرحة حرارة ی ولكن العذلات افقريي 
تبلغ ۱۰ وهذا هام لتذكره عندما نثبت شی قطن ct det, Joc‏ 
ان تکون القطعة وغطاوها با Ud al‏ رض أن ترق pet AE‏ 


VO 


والآحرّات المسطحة حتی ad‏ على سطح ناعم للتتقلص فوقه دون of‏ تعلق. 
وعندما تصبح القطعة مثل العظمة الحافة تكون في أشد مراحلها سرعة في التھشے. 
وخینها تنب ساکھا آو تشطییها آو QB goles}‏ هه al JM‏ 


الاصلاحات: 

قد تحصل eal th‏ أحيانا وتكون الاصلاحات ضرورية؛ فإذا كان الضرر 
WL‏ فانه carl‏ والأحدر إتلاف القطعة وإعادة تشكيلها. وق بعض الأحايين 
حصل الشقوق والکسور ON‏ الحرني يطلب الكثير من المواد. وبتلك ا حالة لن 
تكون محاولة الاصلاح Jad tect‏ أما الأخطاء الضئيلة فيمكن إصلاحها وفق 
الأسلوب التالی: 

۱ - عندما تكون الآنية في مرحلة قساوة الجلد الرطب تسهل الاصلاحات 
في هذه المرحلة فإذا حرحت عن شكلها أو سقطت فيمكن معابلتها باليدين 
واستخدام قطعة خشبية. وعکن ملء التشققات والتكسرات بحذر بالصلصال أو 
بالقطع المكسرة التي تلصق بواسطة صلصال رطب جدا وماء. 

۲ - عندما يكون الصلصال في مرحلة العظمة الحافة» يصعب إصلاحه ولكن 
الطرق ا حالیة قد تنجح أحيانا. اشتع dolia‏ من التباعمال HA‏ وال کے 
المنطقة المراد أصلاحها بالخل. كن حذرا بأن لا ترطب أي مساحة أكبر من 
المساحة اللازمة. ضع القصاصة في الشقّ وغطها حتى Lad‏ ببطء شدیدء وعندما 
تتقلص القصاصة يمكن إضافة المزيد. فالشق الواسع قد يتطلب عدة La)‏ 
وعندما af‏ حاول تنعيمها بواسطة أداة معينة أو اسفنجة. التكسرات الصغيرة 
على الأطر يمكن أن يعاد وضعها بنفس الطريقة 


EK 6. 


y ۳‏ أن يحدث الشق أحيانا أثناء الشي وإذا كانت القطعة تستحق 
الانقاذ فعلاً فيمكن أن تصلح بحشوها بمادة ملاطية لاصقةء والعديد منها کر 
تلوينها بالأ وكسيد لتماثل لون القطعة. حاول الحصول على ملاط نسيجه يشابه 
نسيج الصلصال. 





5 FY 








الضغط هو مشرو ع e Ji‏ ولا حاجة للمعدات فا حرقی يعمل مباشرة 
بالصلصال» وهذه الطريقة تعلم سلوكية الصلصال تحت bas‏ الأصابيع واحاذبية 


Ni 


الضغط هو أسلوب جید ISS‏ من القطع المشطبة والأساسية لتقنيات تصنيع 
آحری. وينتج بشكل أمثل مع القطع الصغيرة. وقد یکتشف: كل ett‏ حرق 
عددا من الاستعمالاات وقد يصل إلى العديد من النتائج. pl y‏ > الضغط جید 
: الزبادي» وصحون السجائر» والأشكال المقعّرة» والصحون الكبيرة» وأوعية 
النباتات والأجراس والفناحين» وأجزاء مثل قعر القدور المصنوعة بطريقة اللفائف. 
وهو أيضا طريقة حيدة لصنع (الحططات - الاسكتشات) والنماذج للمشاريع 


الأوسع. 
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١‏ - یبین الشکل - ٦‏ - تشكيل كتلة صلصال لتصبح كروية ناعمة بحجم 


البرتقالة. كبرها أو صغرها يعتمد على حجم يديك. فالكرة يجب أن تلائم قبضة 


يدك الواحدة. 
ل" الشکل - ۷ - اضخط بابهامك علی مر گر الكرة سی تکون علی 
منتصف الطریق للوصول إلى القعر. 


P‏ - الشکل رقم - ۸ نها تساك الک ز ة وتتابع تدویرها بيد واحدة» رقق 
jade‏ ان و شکل Ak gi) Bla gy uy dl‏ ى - الإبهام يضغط ويشكل من الداحل 
والأصابع تدعم التۂ يل من الخار ج. 





حافظ على الصلصال مقعرا ال الداحل حرف أن لد 
باستمرار ويؤدي إلى توسع الصلصال اکثر من اللازم. استخد 
ee‏ تکون dll‏ متتهیا La dé‏ 





۱ و‎ ¿A ۲ 


اعمل ببطء بالصلصال واستخدم الضغط بالتساوي في 
أن تنجز الزبادي ذات الأشكال التناسقة وذات bY)‏ التساوية. 


سن 5 


الشكل رقم ۱۰ - 


لقطعة بنفس أن يكون قياسها 
í‏ عتبار بان » - 
و A le‏ 
فان القطعة y‏ ۱ وس 
اضغط قاعدة وب zo 7 ۱ 7٦‏ 
شكلها ملائما للزبدية» حتى مع هذا الشكا مر 
usa ۰‏ 
5 اقلب احواف ال ا خارج. 
اش رو „all‏ 





= 8 


الشكل رقم - ۱۱ - 


ضع النموذجين (القطعتين) جانبا حتی تتمکن من حملهما دون أن Fy‏ على 
تشكيلهما. ثم ضع الزبديّة على القاعدة بواسطة حشوة صلصالية ناعمة جدا. 
وصل القطعتين معا بشكل حید حتى لاينحبس الهواء بينهما. ثم قم بتنعيم 
الوصلات بأصابعك» ويمكن أن تشطب حافة القعر بواسطة أداة حشبية. 





بعض الصعوبات التي قد تنجم: 
ب تشفق الصلصال حول ا حواف بسبب الجفاف Andel‏ للصلصال أو عدده asi‏ 
من اللازم. 





A 


- إذا كان الصلصال رطبا فان النموذج (القطعة) سيكون رطباً رخواً وعکن أن 
سما 

۔ النموذج (القطعة) المائل إلى انب واحد سببه البدء بفتحة المركز أو تدويره 
بشکل غير متساو أو بضغط غير متساو عند التشکیل. 





فاذج من قدور مضغوطة. على الیسار إناء (زبدية) مزین بالشمع القاوم 
الزحج. على اليمين |ناء (زبدية) على قاعدة علیها طلاء زحاحي أبيض لماع. 


سای ۱ 





الشكل رقم ۱۳ 5 


نماذج (أواني) خزفية مصنوعة بطريقة اللفائف. 

من اليسار إلى اليمين: مزهرية من الصلصال الرمادي المائل للبني غير 
مزحجة» وقد صنعت بواسطة اللفائف التي سطحت بالشوبك. 

والنموذج الثاني لابریق وقد صنع HILAL‏ بسطت وطليت بتزجیج أسود 
ناشف بلفات متعاقبة. نموذج المزهرية الطويلة والتي ز ركشت لفاتها بتزحيج غير 
لامع بلون صلصال بني الأساس» صنع بشكل لفات لولبية وزحج. 
oe ee A Se‏ 
- سلة ملفو فة Xl‏ 
۔ غطاء القدر مزجج لامع من الداحل وناشف من المخارج. 
- تظهر علامات الهارة بوصل OW‏ التي ت ركت للتزیین النسيجي. 
۔ الإناء «الزبدية» الملفوفة مطلية بالزحاج اللماع. 


at Be 


المشروع الثاني 
صناعة النماذج بواسطة اللفائف: 


صناعة مزهرية: 

Call‏ هو نوع من التصنيع JA‏ صلصالية واحدة فوق الاخری» وعکن 
استخدام هذه ا حبال بشكل تزينيي» ومن الممكن أن تحوّل Lal‏ إلى سطح ناعم 
آملس» وبطريقة. اللفائف هذه من الممكن أن يكون شكل النموذج مربعا أو بيضويا 
J‏ یآ وطريقة اللف هذه هي الأكثر استعمالا والأغلب ف تکوین الاشکال 
وخاصة في صناعة المزهريات» وهو إجراء أساسي ملائم لصنع الز «ib‏ 
والمصابيح» والزبادي» وأية أشكال تحتاج إلى سطوح منحنية. إنها عملية أساسية 
وضرورة للعمل وعند إتقانها يستطيع BAI‏ التجريب بأشكال مختلفة مثل استخدام 
قصاصات مبسوطة ولفائف مبسوطة JAS‏ أو تبرم كما يمكن تجعيد اللفائف. 
والقیام بوصل عدة عناصر اتل ےکا وملفوفة بشكل متقن. واستخدام اللفائف 

هذه بشکل شاقولي عوضا عن الأفقي. 


خطوات العمل: 
شکل رقم ۱4 - 


> 





۳ 8 


شكل رقم ۱۵ - 


حذ كتلة من الصلصال كقطعة السجق الطويلة وابرمها على شكل حبال 
بقطر ما بين ربع أو نصف إنش» وثخانة الحبل تعتمد على حجم القطعة المنتهية» 
وتأكد من برم الحبال تحت أصابع مفتوحة وعندما تكبر اللفة اعمل بكلتي يديك 
من المر كز إلى ا خارج. 

شف dial‏ ايا على cot JAN‏ رتا کڈ Tan‏ الاق سے عفر 
ومستوية. ويجب الانتباه إلى أن اللفة الغير مستوية سينجم عنها قدر مائل على 
جانب؛ ولا حاجة OY‏ تكون اللفائف متصلة وبنفس الطول. ومن الأفضل برمها 
على سطح حاف ماص > لاتلتصق. 





5 Rice 


الشكل رقم - ۱٩‏ - 


لفّ اللفائف حول الحیط ا خارجی للقعر المشكل؛ واعمل على Las‏ غليظة 


e‏ طاه )4 دو ارة. 





aA 


رقم ۱۷ ب 





UL 


£ 


ان 


N. 
تتصل نهاية‎ 


تضع 
اللة 


| 
5 


ئف اما 
السابقة ببدای 


۰ ف 
ببداية الله 


يده | 


lle ai 
وڈ اء‎ 


£ 


او بث 
تليها 


لولبي 


reo 
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.. 


- ۱٩ - رقم‎ i 


| 


لتشکیل القطعة» ضع اللفائف الواحدة تلو الأخرى کی تعطی شكلاً us‏ 
وضع كل صف من اللفائف على الحاقة الخارجیة للقة سابقة. ولضرورة التشكيل 
استخدام الحافة الداخلية لللفة السابقة» واقیل شکلا PERERA‏ 
تصورك للشكل النهائي للعمل الذي تود أن تنهيه حيث أن الصلصال یل إلى 
الاتساع. 


AU 


الشكل رقم 7١‏ 


إذا بدأت القطعة التي تعمل بها بالتفلطح فاضغطها من الداحل وبشدة وقوة 








يعوو 





الشكل - ۲۱ - 

یمکن وصل اللفائف آیضا بواسطة أداة أو بالاصبع من الداحل أو ا خارج حتی 
تصل إلى شکل مبدع مركب ترکیبا NET‏ 

بعد صنع عدة دورات وعدة انشاءات فانك ستجد القطعة ناعمة جدا 
للاستمرار. ضعها جانبا حتی تکتسب ابلفاف والقساوة Le‏ فيد US‏ ثم تام 
¿Jarl‏ وإياك أن تدع اللفائف بحف. وبینما تنتظر عملك وهو یتشکل احفظه بقطعة 
قماش مندّاة رطبة. إنه تمرين جید للحصول على قدرين للعمل عليهما معاء حيث 
تستطيع أن تعمل باحدهما بينما يبقى الآخر منتصبا. 

۔ عند متابعة العملء حك السطح القاسي قلیلا قبل ترطيبه dl‏ الس اس ال 
الناعم احدید على الالتصاق به. 


En 


ALA 
ساو وعدم‎ Leg فانك قد تحدها غیر مستوية‎ a عندما تصل إل قمة‎ 


الاستواء هذا عکن أن مجمّل ويعطي للشکل طابعا رائعا وقد يكون آحیانا حری غير 


متقن أبدا فیفسد الشکل جاله وبهاءه. 


ولتشذیب الحافة وحعلها مستوية ارسم علیها حطا مرشدا بامساك alah‏ حادة 
على الجانب و تحريك الطاولة الدوارة. 


اقطع بعناية على طول الخطء ونعّم احافة باسفنجة أو بالاصبع. 





a? eu 





با تاب 


بعض الصعوبات التى قد تطرأ أثناء العمل: 

قد یکور القدر الذي قمت بتصنیعه مائلا ال حانب واحد» وقد تكون 
ا جدران غير مستوية وقد تکون اللفائف المحيطة بالحیط غير مستوية وقد یقوم 
الخزاف بضغطها لتوصیلها بدون دعم الجانب العاکس فیفسد الشکل والعمل» 
ویکون ذلك إرهاق في عمل القدر المصنو ع» وقد تسقط القطعة بسبب سرعة العملء 
عن بعضها بسبب الوصل الضعیف. وقد یکون الصلصال جافاء وقد Lad‏ القطعة 
بشکل غير مستوي أو بسرعة کبيرة. 


JA A 
Th 





کرت 





المشر وع الثالث: 


صنع اللوح «الصندوق» 

صنع اللوح؛ أو العمل بصفائح الصلصال طریقة جيّدة وسريعة لصنع أشكال 
بألواح واسعة الزوايا أو أسطوانية» ولكن تتطلب مزيدا من التخطيط المبدئي 
والترتيب؛ حیث يجب قطع القطع إلى امسجم الطلوب قبل التركييب. 


578 


يلائم الإجراء الأساسي لصنع الألواح صنع الاسطوانات - الصنادیق - الاجر 
الآنية للنباتات (الأصص) الزحاحات والقوارير للاستعمال البيتي» زخارف الحيطان. . 


۳ م (شوبك) جاف وابرم مس صفائح من الصلصال بسماكة حوالي 





-54 


ابدأ بحشوة مبسطة واسعة من الصلصال با یکفی لكل جزء وابرمها على قطعة 
مسطحتین من الخشب بالكثافة المطلوبة على جانبي الصلصال لیمر فوقهما الشوبك. 








1 
4 
Q 
1 
5 


كل ۷۹ ۔ 


n— 


ضع al‏ اه انا حتی از 
حرفها فتقف دون ان تسقطء وحينها تكون حاهزة للوصل. لاتدعها تحف كثيراء 
اقشر الخلفية بحذر. 








Va A 


مرّر اصبعك المبلل فوق السطوح لوصلها وحرّزها. ابرم لفافة من الطين 
الرطب وضعها على السطح المحزز. 
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حرّز الحافة بواسطة أداة أو باصابعك. Oly‏ كنت ترغب بحافة معيّنة فاملاً أي 
گرم ol‏ تثبت الوصلات بواسطة الضغط. التشبيك» أو التحزیز بالأدوات 

المناطق ا منبسطة وعکن تركيبها بواسطة رقها على النموذج قبل وضع التزيين 





تأكد من رفعها بواسطة العصا التي تحتهاء وبحنب إمساك القطعة ذاتها قدر الإمكان. 

إن إمساك القطعة ذات الزوایا - حاصة الواسعة منها- تشكل التواءات وهي 
بلاستيکي. كما أن القطع الصنوعة من الألواح الكبيرة يحب أن تحفف على شرائح 
لتسمح عرور دورة هوائية متساوية. Cy‏ أن تغطى بخفة بالبلاستيك حتى تتم عملية 
ابحفاف ببطءء وإذا أردنا احصول على أشكال أسطوانية فيجب ان تستعمل الالواح 
طرية .عا فيه الكفاية حتى تقبل الثنى. 


بعض الصعوبات التي قد تطرأ 


AE!‏ سببه el jor‏ سنت Lice‏ کانت جافة حدا أو بدرحات حفاف 
متفاوتة تركت القطعة لتجف بسرعة كبيرة» او عوملت بارهاق. 


الحجم. 


JA‏ ۳۶ ۔ 
ماذج من التقطيع 


- مزهرية مصنوعة بشكل حر بألواح موصولة» لفائف و کرات زججت بطلاء زحاجي ناشف. 
- مزهرية مشكلة من كرات ولفائف على سطح Tila‏ زححت بزجاج ناشف من الخارج g Úy‏ من الداحل. 


- شكل تزييني لقدور مضغوطة بصلصال رمادي مائل لون البني» زجج داخلها بالأسود الناشف. 


Gow‏ اع 





تا وت 





اب 
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= ہا قے 
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> يد ”لا 


ضرع مرا لوا ھ نز ضرة AAA‏ 
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المشروع الرابع 


التقطيع: (فانوس مقطع) 

التقطيع طريقة متعة من العمل إنه تصنيع شکل بعناصر مسبقة الصنع؛ ويلائم 
بشكل خاص صنع الأشكال المثقوبة. 

الساسر Es all‏ أن 0555 کرات کے رق او کنرات duo‏ 
كعكات» او أشكال مقطعة أو قصاصات. هذه العناصر تجمع بالضغط أو باللف أو 
بأشكال الألواح. ويعتبر السطح المشكل بهذه الطريقة تشكيلاً جمالياً بذاته ولایحتاج 
إلى تزيين أو تحميل. 





a Via 


- التنويعات في هذه الطريقة كثيرة جداء وهي طريقة جيدة في صنع الزبادي» 


- 


المصابيح» قواعد الصابیح - أواني النباتات (الأصص) معلقات الحائط» والأشكال 


شحل - ۱ ۳ - 


حاول of‏ تصنع ألواحاً وترققها ما فيه الكفاية لصنع کل الأجزاء. 





اب 


شکل ۔ ۳۲ ۔ 


اقطع le jor‏ واحدا واستعمله كنموذج لقطع الأجزاء الأخرى. 





Min 


شکل - ۳۳ - 





- ۲۶ - Pu 
حول القاعدة‎ y عندما تصبح الحلقات قاسية بشکل كاف لتحمل الوزن.‎ 
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شکل - ۲۵ - 
al‏ وضع الحلقات حول بعضها حتی ينتهي الشکل الكروي. 





ا سے 


المشروع الخامس 





الأشكال المجمّعة 





قاعدة المصباح 

لا بد في بعض الأحايين من ابتداع وسائل فيزيائية أو ميكانيكية تربط القطع 
المشوية بسبب إمكانات الفرن المحدودة. والتجارة بهذا السبيل والنوع سهلة 
الابجاز» وقبل كل ذلك لا بد من bhe‏ ودراسة عند بدء العمل. 

يستحسن تخطيط مشاريع كهذه على الورق للتأكد من أن القياسات النهائية 
ستكون ملائمة. إن قاعدة المصباح هي تطبيق عملي لهذه المرحلة من العمل. 








-ĦA 


خطوات العمل: 

قم بصنع سلسلة من الألواح الاسطوانية وفق الأبعاد خطوات العمل: 

انی حططت لها مسبقا. 

ستکون الاسطوانات مغلقة من الأعلى والأسفل وتتقب في م ركز کل منها 
بشکل واسع حتی یلائم أنبوب الصماح. 

CA وود‎ a کو‎ ee 


سم العلیا ہی بیس Zell‏ وجب ol‏ تكون مستوية. 


عندما تصبح القطع قاسية Le‏ فيه الكفاية للعمل بهاء اجمع مسبقا وبشكل 
مؤقت قاعدة المصباح للتأكد من القياسات والمظهر. وانظر إذا كانت الثقوب فوق 
بعضها تماماء ولوضع (الاينغوب) أو أي نوع آخر من التزيين المرغوب فيه. 

فكك التجميع واشو القطع وأعد تجميعها على أنبوب الصباح» وبعض 
الأشكال ستتماسك مع بعضها بعضا بشكل ملائم وعجرّد تثبيتها بالأسلاك وريّما 
يحتاج بعضها إلى تصميغ بالاضافة إلى ذلك. 


بعض الصعوبات التي يجب تجنبها: 
- التجهيزات الرديئة A‏ عن مخطط يفتقر إلى الرقي. 
۔ محاولة صنع سلسلة من القطع تبدو وكأنها قطعة واحدة. 
- من الأفضل شد الوصلات بدلا من محاولة احفائها. 
- الابداع في التصمیم والانشاء سوف یساعدك على تطویر طرق أخرى ف 
التجارة مثل الجمع بین العناصر الخزفية والعناصر الخشبية. 
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هذا النموذج أنشىء بجمع أشكال مختلفة من ألواح ولفائف مع بعضها ويجمع 
هذا الشكل بين الصلصال الرمادي الغير مزحج وتزيين الاينغوب الأبيض ونتبين من 
هذا الشكل نوعية الوصلات الستخدمة في ا حمع بين الأشكال. 


siin شكل‎ «8%. ie it 4٠ شکل‎ 





_V$- 





a € ۷ ۳ >-ل‎ 


0 


hag اوت‎ He 





= E 


ہے )"= 





اكات 


80 





ےہار ہے 





- (10 JE) 


-~V4_ 


المشروع السادس 
dial)‏ بو اسطة القالب 


یمکن بحعید الالواح إلى شکل واحد أو عدة آشکال مثل الزبادي الخشبية 
الأطباق» الصخور الأشكال ا حصیۃة أو الأشكال الصنوعة من الصلصال أو الرمل. 





ف ریت 


الضغط» طريقة ملائمة لصنع قعر واسع مستدير للقدر المعلق» ولإعادة نفس 
الأشكال من بحموعة من القدور؛ أو لصنع حوانب متطابقة لشكل ما مثل هذه 
السمكة الزحرفة. وعکن صنع قوالب حص ببساطة بصنع شكل سالب في 
الصلصال (نيجاتيف) وإنهاء العمل بسلاسة. 

يصب الحص داخله Lary‏ الصلصال ما یزال as Lb,‏ الانحاز. 

بعد إزالة قشرة الصلصال نکون قد حصلنا على قالب موحب أو قالب 
حدب. القالب السالب يمكن أن یصنع بنفس الاسلوب» ولدی صنم الشکل كن 
حريصا على تحنب التقطعات السفلية أو التمو حات الحادة التي عکن أن يعلق بها 
الصلصال عند تقلصه» مسیبا ¿La‏ الصلصال. 


خطوات العمل: 

الشكل  5١٠‏ ضع لزبدية السّلطة الكبيرة بطانة من القماش واصنم لوحا 
أكبر من قطر الزبدية واضغطه بحذر في الزبدية. 

JU‏ 41 - شاب الوؤاقد و البقایا معدم حواف الزبدية كدليل. ثم 
دعها لتكتسب القساوة وابلفاف وتابع العمل ١‏ نم انزعها واضيع قطعة احری 9- 
ماما Loja Los‏ لفحل وتکتسب وريقة من Al‏ غط القطعة الأول 
بالبلاستيك حتی تصبح كأحتها في الليونة والرطوبة والجفاف ویکون للقطعتین 

٦٤ JAS‏ - حرّز حواف کل من القطعتین. 

الشکل - 4۳ - ضع لفافة ab,‏ حول حواف آحدهما واضغط القطعتین معا 


ie bere‏ من سل RG‏ وق عله اقلم راو ق اللوح الذي 


= he 


الشكل ‏ 44 - عندما تصبح القطع حاهرة للاستعمال» قصٗ جزءا من 
الشكل بحيث يصبح فتحة من أجل الفم. 

الشكل  to‏ قص والصق الذيل» وتأكد من تدعيمه من الأسفل حتى 
تقسو منطقة الوصلة. 


التزيين (الديكور) 

الغرض من الديكور هو تزيين الشكل. إن تزيين القطعة عکن of‏ يخطط له 
منذ الراحل الأولى لخطة كان العمل فكرة» وقد يأتي التزيين خلال عملية الانشیاء 
أو حتى بعد إنشاء القطعة» وتوحد عدة طرق للتزيين 


التزيين بالتركيب: 

en eee O‏ واس hh‏ ہبہ ہو 
ذلك بآثار الأدوات والأصابع Ti‏ تنب ىع عر حقيقة صنع اللوحة وبذلك تكو 
القطعة ویکون العمل أكثر (قناعا ما لو أضيف ol‏ سات شدنب All‏ وج 
وتفقد العمل رونقه وجاله. 


هذا النوع من التزیین یتجسد في بصمات الأصبع والأداة التي تحدث حلال 
إنشاء اللغة وبنية التركيب في إنشاء اللوح وتركيب الوصلات بين القطع. وعکن 
إضافة الاثار التركيبية الاضافية الى القطع بجمعها بواسطة أداة مسننة تحزز الخطوط 
وتدفع بالأدوات المختلفة والأشياء الموحودة ثم تضغط بالأصابع وتقطع بأداة 
سلكية. یمکن أن يتم تزيين الشكل والعمل بواسطة قطع من الصلصال أو اللفائف 
وتضاف إلى السطح يجب أن توصل هذه اللفائف حتى تصل إلى أية أجزاء أحرى 
من الصلصال؛ كما يمكن استخدام آثار الصلصال للتزيين ويتم ذلك بالضغط أو بحر 
التركيب إلى كرات صغيرة من الطين الأملس. 
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شكل. 85 

- يحب أن تصنع الطبعات بقطعة صغيرة على الخلفية لتسهيل إمكانية العمل 
ثم BAF‏ وتشوی. 
التزيين بواسطة الاينغوب والألوان تحت الطبقة اللماعة الزجاجية. 

BLN‏ إلى غيل الاينفوي GELS”‏ ظلام فانه ہے السك أن یگ قباد 
تحميلية تزيينية - يحب أن يوضع الإينغوب فوق القطعة القاسية MALS‏ أو فوق 
سطح جاف بفرشاة ممتلئة إن كانت قطعة الاینغوب ستزحج وتشوى. 

اشوها مرة واحدة قبل التزجیج لتتأكد من أن طبقة الاينغوب لن تعلو على 
طبقة الترجيج. 


شکل - ۶۷ - 


تزیینات صلصال حتلفة: 


الشکل ۔ ٦۷‏ - الصف الأول الأعلی: صلصال طبع بأداة على شکل حلقة» 
ومرققة على خيش مع آشکال حلزونية صنعت من لفائف الصلصال. 

الصف الثاني: صلصال ناعم جدا دهن على السطح c Jalal‏ و عطوط 
حرّت على الصلصال باستخدام أداة على شكل حلقة» وصلصال ضغط بالأصابع. 

الصف الثالث: صلصال مضغوط بقبضة سكين» وصلصال مضغوط بأداة 
«سکرافیتو» صلصال مشط slob‏ لها آسنان منشار. 

الصف الرابع الأخير: صلصال حطط بأداة (سکرافیتو) وصلصال ضغط وفق 
موذج» صلصال bas‏ بالاصابع. 


ر 5 


سو .یڈہ 


son a 


e A 
وی‎ GIN 
و‎ 





Es 


لتغطية كتلة الصلصال بشكل تامء ضع طبقة صلصال واحدة بشكل أفقي 
(دوٴر القطعة على طاولة دوارة إذا كانت القطعة مستديرة) 
کل «EN‏ 

دع الطبقة الأولى تحف لبضعة ثواني» ثم ضع طبقة ثانية على LEN‏ القابل 
وتأكد من حصولك على طبقة كامدة جيدة. 

قد تحد في بعض مراحل العمل آثناء طبقة الطلاء الكثيفة والرقيقة وأثناء 
ضربات الفرشاة نتائج متعة ساحرة وهذا ما بجعلك تضاعف من اللمسات الفنية 
لإعطاء العمل مزيدا من الجمال. 
شکل۔ 87 

de E الاو وف جا اما گے‎ Tile لس‎ Uds 
JAS تزيينية. وقد تطلى مناطق من القطحة أو النموذج الذي تعمل به بالاينغوب‎ 
۵4 - شکل - ۵۳ ۔ شکل‎ 

شكل ‏ 4ه نسخة من التحزیز بالاینفوب تدعی (میشیما). وقد تمت 
عملية التزيين بالتحزیز على صلصال قاس کال لد ثم طلي الإينغوب علیها. 

عندما يحف الاینغوب U4‏ من فوق السطح تا رکا الاینغوب في التحزیزات. 

يمكن أن بجر جر الاينغوب على سطح الصلصال بواسطة wie‏ صغيرة. تمرّن 
على هذه التقنية المفيدة على ورقة حتى تحرز خطوطا متحکما بها بشكل جيد. 


شکل - ۵۵ شكل. 59 ۔ 


=A 












سا 





AN 





wal 


سحي Mea‏ ونس 








-AA- 


و" 











التزیین يواسطة الاینغوب: 


الصف الأول العلوي: by be‏ خدشت على طبقة الاینغوب بأداة 
(سکرافیتو) - اینغوب کشط ريا عکشطة معدنية. 

الصف الثانی: اینغوب مشط باداة لها أسنان منشار - التزیین حزز بأداة لها 
حلقات وطلی عليه الاینغوب ثم کشط تا رکا الاینغوب في الناطق النحفضة. 

الصف الثالت: طلي الاینغوب بالفرشاة على کامل التزیینات الضغوطة - ثم 
کشط من فوق الناطق الرتفعة. 


الصف الرابع: حطوط حرّت عبر الاینغوب بأداة لها آسنان منشار - حطوط 
حرّت وطلي الاینغوب علیها بالفرشاة ثم كشط من فوق الناطق الرتفعة. 
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الصف الخامس: قطع تزيين على الاينغوب» والتزیین ضغط بأداة لها حلقة. 
طلي الاينغوب بالفرشاة ثم كشط من فوق المناطق المرتفعة. 

الصف السادس: قطع تزيينية على الاینضوب وخطوط حززت عليه» وقد 
طلي الاينغوب بالفرشاة ثم كشط من فوق المناطق المرتفعة. 

الصف السابع: طريقة التزيين هنا هي الضغط عبر الاینغوب. تزيين ضغط 
وطلي مادة الاينغوب بالفرشاة» وكشط المناطق المرتفعة. 


الألوان تحت الطبقة اللماعة الزجاجية: 


هذه الألوان قوية» ويحب أن توضع بطبقة رقيقة Jue‏ الألوان المائية» OY‏ 
رسمها بالفرشاة صعب لا كما رأينا آثناء الطلي. ولا بد من اران الطویل علی 
الرسم بهذه الادة حتی نصل إلى لمسات وضربات فرشاة سحرية خبيرة. إن إضافة 
بضعة نقاط من الغلیسیرین إلى هذه الألوان قد تسهل عملية الرسم بالفرشاة» وعند 
العمل بهذه الألوان فمن الأفضل الحصول على نموذج مشوي للون سبق أن رسم به 
فتضعه آمامك. فكثيرا ما تكون الصلة معدومة بين اللون قبل الشی وبعده فمثلا لو 
أحذت اللون الذهبي فإنه سيكون شفافا قبل الشی وستظهر حرارته ويتألق بريقه 
خلال الشىئ ويصبح كأن لا علاقة له بلون ما قبل الشي. ومن الأفضل للألوان 
الأحرى أن تستعملها على لون سطح فاتح. 

بمكن استعمال الألوان تحت الطبقة اللماعة الزحاحية لابداع غنماذج مفصلت 
أو لضربات فرشاة بسيطة او كصباغ لكامل القطعة اللموذج» كما هو ا حال مع 
الاینغوب فان هذه الألوان يحب أن تشوى مرة واحدة قبل التزحيج. 

- توخ الحذر الشديد بالتعامل مع العمل المرسوم المزين بهذه الطريقة حيث 
أن هذه الألوان قد تتلطخ لدى لمسها. 


oi Vx 


الطلاء بالزجاج (al)‏ , 

عکن أن یکون التزجیج معقدا أو خطوة ة بسيطة في التزیین» الاستعمال 
tc‏ تسى لطا a‏ من EP‏ تحاري واحد ome‏ قريبا ob‏ التنویع سیکون 
ملائما للتطبيق. ولطبيفة ااضرؤج .والعمل ag heel‏ وتقدم معالجة ما تحت السطح 
بدرجات حرارة الشي نتائج مفاحنة أحيانا سارّة تارة ومخيبة للآمال أحرى بالرغم 
من إمكانية تحقيق النتائج المحططة. إلا أن تلك النتائج غير المتوقعة والناجمة عن 
استخدام كثير من التزحیج يجب أن تقبل دون استياء في أعمال الخزف» وبشکل 
خاص في التزحيج ويجب أن يكتسب صانع الخزف خبرة معينة بتخطيط النتائج 
التي لم تكن واضحة في مرحلة العمل. 


طريقة استعمال التزجيج 


(مادة للطلاء کالزجاج) 
يحب أن تشوی الانية مرّة واحدة قبل التزحیج. وتدعی تلك التي شویت 
مره و احده قبل التز حیج (Bisque) Ra EE a‏ . 


فيل وضع ااترحیج على القطحقہ داد بارا اه aa‏ 


ا انمق بعض الترجيج بشکل al‏ على qlo‏ اشاف ماما وبع 
ياتصق على السطح الرطب قليلاء وستتعلم ذلك من خلال التجارب التي ستقوم 
بها. 
الرسم بالفرشاة: 

تعتبر طريقة الرسم بالفرشاة ملائمة حين O SY‏ عندك بضعة نماذج ستطليها 
بالزحاج أو حين تمتلك بعض النماذج الملزحجة بشكل بسيط. 
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عو يسيس dt‏ رد ا دار ھی La‏ إذا 


الصب: 
الشكل ea‏ 

أعناق النماذج والقطع الضيّقة» يحب أن Laas‏ دائما. 

يصب الطلاء الزحاحي داخل القطعة من ابریق ويفرّغ ثانية بسرعة بینما 
te!‏ والبقه ees‏ اا 


m ۔‎ JA 
Lig صب الطلاء الرٌحاحي فوق القطعة من الإبريق» حاول ألا یتداخلء ثم دعه‎ 
شلب الحافة وضع عليها لسة فرشاة. شذب القاع فقط وحاول أن تستخدم‎ 
dap اجمع طلاء الزحاج على الوعاء الضحل لإعادة ات سماله‎ Mat 3 الفرشاة‎ 
الصب.‎ 
۔‎ ١ ey Bt 
توخ الحذر بألا يُشكل طلاء الزحاج طبقة كثيفة جدا في منطقة واحدة‎ 
بسبب عدم التدو یر المتساوي.‎ 
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لا يستخدم التغطيسس غالبا في مشغلك of‏ معملك (استدیو) النزلي GY‏ 
يحتاج إلى كمية كافية لغمس القطعة بكاملها بالزحاج على أية حال يمكن أن 


ضع طلاء pay‏ في وعاء دي فم (ly‏ ۳3 القطعة قلات أصابع. 
و بالقدم إن کان مکنا. اغمس القطعة بطلاء الزحاج متأکدا امد لیس یس زا 
داحل القطعة. أحرجها بسرعة وانفض الزحاج الفائض. 
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شکل - ۱۳ - 

أزل بصمات الأصابع بالفرشاة ثم شذب النموذج الذي تعمل به عندما 
يستقر صانم الخزف على عدة مصنوعات مزحجة» ويصبح متآلفا مع تقنیات 
التزحيج؛ يجب أن يكتشف التنويعات الممكنة في التطبيق» ويستطيع الخزاف أن 
يصنع طبقة طلاء زحاجي فوق آحری إما جزئيا أو كلياء وعکن أن يزحج 
مساحات من القطع بالغمس؛ الصب. أو باستعمال الفرشاة ويترك المناطق غير 
لرحجة مكشوفة. كما يستطيع الخزاف وضع طلاء الزحاج فوق التزيينات المحززة 
ثم يكشفها تا ركا فقط الترجیج الضغوط ويستطيع تحزيز الخطوط عبر التزحيج. 
كما يمكن استخدام طبقة حفيفة من التزحیج کخلفیة ثم يضع طبقات رقيقة من 
الوان مختلفة LY‏ بضربات فرشاة حرة أو بتزيينات مخططة بعناية. 


- مقاومة الشمع: هي تقنية تزيينية نية باستعمال التزحيج» وينجم عنها نتائج 
عير عادية. 
شکل ۔ 1۶ - 

ادهن الشمع الذاب بالفرشاةء أو البدیل الطروح تحارياً على السطح الخري. 


شکل - ۱۵ - 
وضع طلاء الزحاج فوق السطح المخضرء وهو یلتصق على الاحزاء غير 
الشمعة. ola‏ التقنية» و قد تنستخدم بين ab‏ التز جیج. 


معالجه الانية المزججه: 

عامل الآنية الزحجة بلطف لأن التزحیج قد یسقط. لا تدعه یتسخ أو 
یتلوث باتصاله بقطع مزحجة آحری على الرف - ویجب أن ينظف القعر من 
التزحیج حتی لا تلتصق القدور برفوف الفرن عندما یذوب الطلاء الزحاحي أثناء 
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ہے گا ۱۸ a=‏ 


أسباب تصدّعات الزجاج: 
ہے سے سوہ تاس E‏ 

الطلاء الزجاجي التجاري مختبر عادة بشكل عام ولا ينجم عنه الا بضعة 
کا تد لد در pit Pala Y‏ 
سے 


الانزلاق: ينفصل الطلاء الزحاجي تارکا نقاطا خالية سببھا الأقذار أو 
الدهن على الآنية بعد الشي الأول (البیسك) أو وضع طبقة كثيفة حدا من الوان 
تحت الطبقة الز حاجية. 

التجزيع: (الصّدوع الرقيقة في سطح الخزف). 

SAS‏ هذه الصدوع Ku‏ التبرید السريع fen‏ وبالرغم من أن بعص 
التزحيج يفترض أن يتجزع أو يتشقق لاحداث أثر تزييني. 

البٹور: سببها وضع طبقات كثيفة والشي القليل أو الكثير. 

التزجيج ا جحاف: السطح ا حاف ۳۹ سببه الشی القلیل. 

الزجاج الراشح: يفيض الزجاج على رفوف الفرن بسبب وضع طبقة كثيفة 
أو يسبب الشی دة طويلة. 

اذا کان ۵ لود oe‏ اج يس مرغوبا به: سبب ذلك اما أن مب الطبقة 
بشکل مفاحیء فیجب عليه أن یراجم „wall‏ الذي آعطاه الطلاء. 


N. pn 
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بالرغم من أن المبتدىء ء لن يستخدم أفران الشي لفترة» فمن المناسب وا حید 
آن ی بالعدات المعنية. والشي هو حطوة حاسمة Y‏ صناعة الخزف» 


تسخن الآنية un,‏ مرا درحة الاتقاد» وبهذا عکنها حاوز 
A “ae‏ بيب دون مره خر علا تمل درس الاتقاد. SS‏ 
الغاية. 

هذه lb y all‏ الصغيرة» مصنفة من مواد الخزف اتی تذوب بدرجات 
حرارة معينة معروفة. وهي مرقمة بتسلسل انحداري يبدأ من (۰۲۲) ويهبط حتى 
معينة . ومعظم المعامل الصغيرة (الاستديو) في المنزل تستخدم درحة مت Los Syl‏ مع 
TORS 11)‏ 


(درجات حرارة ماده اخزرف تقاس عاده بالخرو طات Fi‏ من الدرجات). 


توضع المخروطات على زاوية مهملة داخل الفرن بحيث یمکن رؤيتها عبر 
ثقب الرؤيا على جانب الفرن عندما تصل إلى درحة حرارة النضج فيلين الخروط 
ویفح» sole‏ يستخدم ا خزاف مخروطين أحدهما ينصهر بدرجة حرارة منخفضة 
لیکون .عثابة asl A pi‏ الفرن بحذر. 

الدة التقريبية للشي في الفرن الصغیر تتراوح بين ٤‏ - ۷ ساعات. كمية الانية 


E i‏ سے 


الوضوعة فی الفرن ستؤثر على مدّة الشی. والقطع الثقيلة والثمينة يحب أن تشوى 
ببطع. 

unite ne ا‎ 
بسلام.‎ 

أثناء الشٌ الأول (البيسك) قد تلامس القطع الخزفية بعضها بعضاء وعکن 
أن تطبق فوق بعضها إذا كانت القطعة التي في الأسفل تستطيع تحمل الوزن في 
أي شىء آخر في الفرن أو جوانبه وحتى اعلاه. 


- Tw JOR 
یو جد قائمة ببعض العدات الستخدمة في الأفران والتي جب أن يتعبرف‎ 
۳ علیها انز اف.‎ 
رفوف الفرن: رفوف خزفية لا تنصهر لوضع الانية علیها.‎ - 
تنصهر لتفصل الرفوف.‎ Y عمود الفرن او الاناث: دعائم حرفية‎ _ 
„IV. شکل‎ 
(As) مکدس فیه‎ Y 
اتصال صغيرة لتوضع تحت القطع التي‎ LLG لا تتصهر تقدم‎ piles ¡pl 


شکل - ۱۸ - 
فرن مکدس فيه التزحيج 


he‏ سب 





کا و عن 


AR ر ج ن‎ aan 





Mm 


المسموحات y‏ الممنوعات عموما 


نصانح 

۔ احفظ الصلصال Lets‏ والواد Az‏ بعيدة عن الأشتاء الغريية مثل ads‏ 

- عندما تترك العمل ولو لفترة قصيرة.. تأكد من تخطية الصلصال بالبلاستيك. 

- بحنب رفع القطع اللينة. 

- تذكر دائما أن الصلصال يتقلّص لذلك إياك of‏ تستخدم دروعاً ما لم تستطع 
إخراحها قبل حفافها. 

د الاجزاء التی تزید سماکتها على tl]‏ واحد قبن آن حوف آو cat‏ قوب 
EA‏ 

Of at -‏ يبرع السلضال Lila‏ على سطح ماصء أو نسيج لتتجنب الالتصاق. 
وجفف على سطح ناعم لتجنب التشقق. 

- الاء حزء مقوّم هام في الصلصال ate‏ ولكن يجب أن يضاف قليلاً بقدر 
الامكان ويجب أن لايغرق سطح العمل أبدا. 

- به of‏ رف الا دوات دائما حافة ونغليفة: ویب أن لا ترطب laf‏ قبل العمل. 

۔ Y‏ تستخدم آدوات dale‏ على Hl‏ 

- دع الصلصال Lad‏ تماما قبل الشی. 

- يحب تزجیج القطع الخام عدا القطع الصغيرة أو الساحات الصغيرة لأن الرطوبة 
الناجمة عن التزحیج ,عکن أن تشقق القطعة. 

A eet گت‎ = 


781 


اعداد مكان العمل: 

of ULL‏ البتدیء يقدم ویطلب موادا آکثر غنی وشریة فیحب OF‏ یرتب 
مکان عمل دائم» Y,‏ بتطلب تلق مکانا راسعاء ولکن حت آن غمرس الکان-علی 
کل شیء يريده الخراف of,‏ یکون عتناول الید. وآن تکون الادوات قريية من 
مکان الغطس قدر الامکان. 


يتألف مکان العمل من طاولة کبيرة ما فيه الكفاية» لتؤلف مساحة عمل 
وأثناء العمل والرّق علیها. وعکن حزن الصلصال الجديد تحت الطاولة ضمن دلو 
من البلاستيك كبير له غطاء لوضع القصاصات. وإذا استخدمت AS)‏ من نوع 
واحد من الصلصال فیجب of‏ تعد دلوا لكل نوع من القصاصات. 

يجب أن تکون معدات العمل في متناول یدك. ربما في وعاء على الطاولة. 
باب DO‏ زی گا let Bit‏ سک لول علي کرت mee‏ 
أن یکو لديك أيضاً ساحة قارغة على رف apa‏ العمل التتهي بدون إزعاج 
ی hed q‏ 


الغير متمائلة» ونقص الأدوات اللازمة. 


-\\\- 


الاختبارات 


عمل اختبارت لمعرفة كتلة الفخار الملائمة: 
ale)‏ أفضل كتلة فحار تفي بغرضك اتبع هذا الاجراء: 

۱ - اشتر مسة أنواع من الصلصال ولتکن منتقاة علاحظة الفروق الأساسية بينها. 
بعضها للتماثيل وأخرى لأنواع متعددة من الأعمال. 

۲ - اصنع قدرا بنماذج متشابهة من كل نوع من انواع الصلصال؛ ومن الافضل 
- ادرس ولاحظ الاختلافات بينهما. 

۳ - دون في سجل كتابي dle‏ الملاحظات لكل منها واحتفظ به واعمل بطاقة 
ملف حولهما. ويمكن أن تتبع النموذج التالی: 












الاسم: × صلصال آهر درجة حرارة الشي: مخروط ٠٢ - ۰٦‏ 

الضیدر: عد شر “35 الضاصال تاريخ الاختبار: ۱۹۹۷/۱۱/۳۱ 

خواص العمل: ab‏ جداء سهل التشکیل به» یصنع منه بضعة انشات فقط في الرة 
الواحدة» يتشقق في المساحات الواسعة المنبسطة ما لم chu a at‏ 
شديد. يتقبل التحزيز وختم الديكور عليه بشكل جید. 

اللون: أحمر آجرّي مشرق على مخروط CE‏ 


الجانب المعاكس للبطاقة: يمكن استخدامه للملاحظات المستقبلية. مثل أنواع 
التزحیج التي تعتبر أفضل على الصلصال. 
٤‏ - كل قطعة اختبار يحب أن تصنف بخدش اسم الصلصال في القعر. 


1١5 


إن احتفاظك بالبطاقة وتدوينك العلومات الهامة علیها سجعلك تار آفضل 
آنوا ع الصلصال لتنفيذ أعمالك المختارة» واحتفظ بسجل للمشاریع الستقبلية 


عمل اختبارات على الاینعوب. آلوان تحت الطبقة الزجاجية والطلاء 
الزجاجي: 

اصنم قدرا بطريقة اللوح أو اللفائف بقطر واسع تماما وبارتفاع إنشين. اقطع 
ال رکز بحيث تبقی دائرة. عندما تکون القطعة بقساوة ا لحلد اقطعها على شکل قطع 
ثابتة بعرض انش واحد أو انش ونصف. وبهنه الطريقة تحصل على کل من 
الأسطح العمودية والسطحة. وتستطیع أن تری بوضوح كيف تعمل الواد على 
الحافة العلیا فوق سطح عمودي» وعلی سطح أفقي وعلی الزوایا الداحلية. 

اختبارات الاینغوب: قم بطلاء كامل القطعة الختبرة وبعد شیها زجج 
نصفها لتتبيّن مادة الاینغوب نحت التزحیج على صلصال معين» وفوق الصلصال 
غير الزحج. 

لاختبار آلوان ما تحت الطبقة الزحاحية» ضع هذه الألوان فوق کل من 
الصلصال الصرف وصلصال الاينغوب» اشو قطعة الاختبار» ثم غطها بطبقة تزحيج 
شفافة واشوها ثانية. لاختبار التزحیج ضع طبقة كثيفة an‏ فوق نصف قطعة احتبار 
شویت مرّة واحدة» وضع طبقة رقيقة فوق النصف الاخر. 


شکل ٩٩‏ = 
سلسلة احتبارات مربوطة مع بعضها بسلك توضح الترحيج فوق الاينغوب 
وسطح الصلصال الصرف. 


بالطبع لا بد لكل الاختبارات هذه من أن تصنف» ویتم ذلك بسهولة 


-\\T- 


لرحيع با صنعت تو ي لقاع al‏ ة قبل الشي» La‏ یب Meal‏ 
بواسطة سلك. 

الاختبارات الأخرى التي يمكن أن تتم من وقت لآحر متضمنة عمل Y‏ 
تظهر تقنيات التزيين الختلفة GUT,‏ الأدوات المختلفة أو „ET‏ درحات الحرارة 
en‏ ا ا اھ AR ce ADIOS‏ 
خاتمة 

جرب كافة طرق العمل الختلفة بالصلصال واعمل بهالفترة من الوقت. 
أثناء ذلك ستطور صلتك الشخصية بالصلصال وستتجمّع كافة العناصر لديك 
وتبدو صحيحة. 

من المحتمل أن تصل تصل إلى هذه النقطة وتتجاوزها دون أن تعيهاء ولکن من 
هذه النقطة فصاعداء ستنمو عندك التجربة المثيرة والتعة بصنع الخزف وستجد 
فرصا غير محدودة. 





ت۱۱ - 


م١‎ - 
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شكل ۷۱ - 


آلواح للنباتات من صنع إلیزابیث کونستانتین ولویس کریفولین. 


te 





صناعة الزهور من السيراميك 


فى نهاية هذا البحث عن السيراميك وموادّه وكيفية التعامل معه لابڈ لنا أن 
نذ کر شيعا عن الصناعة اليدوية لتکوین الأزهار والنباتات يعد آن أصبحت هذه الواد 
سهلة التداول وقد عمدت الشرکات y‏ جميع أنحاء العالم لتسهیل الحصول على الواد 
التي كانت عسيرة صعبة في PU‏ وقد يستخدم الانسان بداية عجينة ال خبز كي 
یتدرب عليها ثم ينتقل إلى العمل بعجينة السيراميك.. فما هي الطرق التي يمكن أن 
نسلكها حتى نصل إلى عمل فني جيّد. 
۱ - عجينة الخبز: 

إن العمل في فنّ النحت والتكوين بعجينة الخبز من الفنون القديمة التى مارسها 
fal‏ الكسيك die‏ عدة قرون. ویعتقد of‏ هذا الفن de Las‏ آيدي الدساء اللواتي کن 
يرغبن في الحصول على ما يتزين به بأسعار زهيدة رخيصة. وللحصول على المادة 
الخام من أجل التصنیع» وعلی عجينة تشبه في شكلها عجينة الصلصال التي تحدشا 
عنها في مادة السيراميك والتى يمكن الاحتفاظ بها وحزنها في أكياس بلاستيكية في 
الفريزر لمدة تتراوح ما بين ۷۰-۰ آساییع. فإنه يمكن إتباع خطوات التالية: 
أ المواد المطلوبة: 

١‏ عجينة الخبز الأبيض ويمكن الحصول عليها من لب خبز السندويش. 

Y‏ غراء آبیض. 

y‏ آلوان [كرليات. 

epale t 

Del sae. e 


== 


إعداد ال العجینه: 
Te‏ ی a‏ 


ثم نضيف بقية الکونات السابقة مع ضرورة مراعاة الدقة في النسب إذ نضيف 
ثلاث ملاعق كبيرة مسطحة من الغراء الأبيض» وملعقة كبيرة من ألوان الاكريليك 
وملعقة كبيرة من الغليسيرين وثلاث نقط من عصير الليمون. 

ونأحذ بعض الأسلاك المغطاة بقماش أو ورق أخضر. 

نمزج المكونات السابقة حتى يتم التجانس فیما بينها. و ES‏ بالعجينة 
د ye‏ يدك Lis‏ أن نغسل الوعاء بسرعة عقب الانتهاء لإزالة آثار دهان 
J SV‏ 

ولایڈ من E Ot‏ العصينة سن يد gp‏ اسان ll Cle‏ 
تحتاج إلى صبر شديد وقد تكون نسبة الرطوبة عالية فتظل العجينة لزحة وهذا يدل 
على أن العجينة غير متجانسة. 

وٹی هذه الحالة لابد من إضافة القليل من لب الخبز. ضع العجينة في كيس من 
البلاستيك الفارغ من الهواء واحفظه في الثلاجة جیدا إلى حين العمل. 

bet de‏ من الثلاحة تکون باردة وصلبة فضع علیها قلیلا 


ae‏ العجینة: 
یر اون المائية da‏ سیت كير حذ قطعة من 
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تلميعها بالورنيش أو اللكر. 


طريقة التصنيع: 

١‏ خذ قطعة من العجين في حجم حبّة البسل لف العجينة حتى تصبح لي 
شكل دودة ثم اضغط عليها بأصابعك لتسطيحها في شكل بيضاوي مع سحب 
الطرفين النهائيين على شكل مدبب كما في الشكل .)١(‏ 


)١( شكل‎ 


وأضف كمية بسيطة من المادة اللاصقة على طول إحدى الحافتين الطويلتين ثم 
لفها على شكل بكرة. 

اغمس طرف سلك رفيع في الغراء الأبيض» ثم ادفع به في قلب البكرة واضغط 
على قاعدة العجينة بشدة وحول السلك لتثبيته كما في الشكل )1( واغرس السلك 
في قطعة من المطاط الرغوي لضمان الزهرة قي وضع قائم» وننتظر ست ساعات حتى 
تحف LE‏ 


- ۱۳ ۱۷ 





شكل (۲) 


نتناول ثلاث قطع من العجينة حجم كل منها بحجم البسلة» ونضغط عليها 
بطرف الاصبع حتى تصبح على شكل أقراص دائرية. كما في الشكل (O‏ 


شكل (۳) 


-\ YY- 


تاق سراف اسر باالضغظ و تیش قلا ہے الراك الأنيش Jue de‏ 
الخارجیة لكل قرص ثم نلصق كل قرص على حدة على لقب الزهرة بحیسث يتراكب 
كل قرص مع A‏ 

۔ نخبز آربع بتلات آحری أصغر حجما ونلصقها بالزهرة بنفس الطريقة 
السابقة. 
وتلصقها حلف صف البتلات الأخير ونزعها بنظام حول ا حافة الخارجية المستديرة. 

بعد استکمال تکوین الزهرة یمکن إضافة بعض اللمسات ASL‏ وعکن لف 
الحاقة الخارجية للبتلات لتعطي شکل الزهرة أو الوردة. 
محیط الزهرة الخارجي: 

۱ - حذ قطعة من العجین الأحضر اللون ثم ابسطها على هيئة مثلث. 

۲ - اقطع إحدى حواف الثلث كما في الشکل ey‏ ). 





شكل ٤‏ أ شکل ٤‏ ب 


۳ زد كمية من الغراء الأبيض على قاعدة الزهرة وعلى طول إحدى الحواف 
eo tl‏ الط لبق ra‏ اللو 
۳ ۲۳ 


٤‏ - لف حواف الحیط الخارجي للزهرة في الاتحاه نحو الخارج My‏ أسفل. 


اوراق الورد: 

بجهز أوراق الورد على حده ثم تثبت إلى سلك رفيع وتركب مباشرة مع 
سلك الساق وأسهل طريقة هي ضغط العجينة لتصبح كالورقة تماما أو لصقها فوق 
ورقة طبيعية. 
تجهيز العصن: 

١‏ حذ قطعة من العجين الأخضر ثم اضغطها على ورقة مصنعة أو طبيعية 
وباعد بین العجينة والورقة واستخدم السن المدبب قي زركشة الحواف الداخلية. 


الأبيض على قمة السلك اضغط ٥‏ مم من السلك في الجزء السفلي من الورقة 
واضغط قاعدة الورقة لتثبيت السلك في مكانه كما في الشكل (oy‏ 








(DEE af © — 
کو‎ LE AR: 
JA 

baya‏ ا 


-\ Yé- 


صناعة الزهور من السيراميك 


تحدثنا Le,‏ فيه الكفاية عن السيراميك والصلصال وطريقة صنعه ولكن الطريقة 
كنا قد ذکرناه عن شي السيراميك. وقد وفرت U‏ الشركات معظم الواد ولا QS‏ 
عملنا إلا إلى قليل من الخبرة والذوق. 

ولصنع الزهور من عجينة السيراميك LY‏ أن نسير في هذه ا خطوات: 


المواد اللازمة: 
١‏ غراء (ماركة الحلزون) وهي إيطالية الصنع جيدة. 
۲ - نشاء كورن فلور. 
۳ - اساك رقيعة ملوّنة poe YL‏ لحمل الزهرة كما سبق أن آوردنا ذلك ف 
٤‏ - آلوان ole‏ للسيراميك. 
ه ‏ صيغة خاصة .(Daylon)‏ 


٦‏ - ورنيش خاص أو لکر. 


المقادیر : 
١‏ - کاس غراء مع کاس ونصف من النشاء وتقدّر الكثافة بالخبرة. 
۲ - تعجن العجينة حتی تصبح كعجينة الخبز. 
Y‏ - توضم العجین جانبا لمدة del.‏ قبل البدء باستخدامها و تقطیعها. 
قلیلا من البودرة لسهولة ON‏ 


—~\Yo- 


o‏ تقطع العجينة بقطاعات قوالب خاصة لذلك [Ny‏ زهرة قطاعة خاصة 
للأوراق والبتلات والکووس. 

GA > عشر دقائق‎ ial نضعها جانبا‎ - ٦ 

V‏ - بعد جفافھاء تكبس في مکابس وتضغط باليد. 

/ - نركب الأسلاك على ظهر الأوراق والبتلات. 

4 - تشكل البذور وهي حبيبات صغيرة مصبوغة. 

۰ - تصيغ العجينة بطریقیتن وهما ما صبغ العجين أو دهن البتلات بالألوان. 

۱ - تركب البتلات حول البذور وحسب كل شكلء وتنسّق الزهور على 
شكل آغصان وعروق. وتكون .عجموعها طاقة من الزهر جميلة رائعة. 


ملاحظات: 


١‏ لا تترك العجينة معرضة للهواء کی لا بحف فتفسد. 

Y‏ انتبه إلى الفترة الزمنية ما بين الصبغة واللكر أو الورنيش حتى لا يمتزج 
اللون ببعضه. 

۴ انمض اقلا loli e ll‏ ساپ وهي الست بط 
دوراً هاما في إبراز الشكل ا حمالی للزهرة. 

إن الحصول على أشكال الزهرات يمكن الوصول إليه بالقطاعات ا خاصة 
ولكل زهرة قوالبها وتستخدم ذات الطرق في جميع أصناف الورود. 
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5 زهرة الثلج عبارة عن حبات من اللؤلؤ على سلك بطول ٠١‏ سم ويدحل 
السلك في ثقب الحبة ثم يلف على نفس السلك وتركب التبلات بشكل التحدب 
للأعلى jay‏ للأسفل وتشكل منها بحموعة. 
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ونضم كل بتلتین متقابلتین على البذور 
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y‏ زهره التفاح: حجمال 


آوراق زهره التفاح: حجم IN‏ ورقة 
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زهغ السول 


زهرة الرسول ٤‏ قطع Å‏ بره قطع) 


الأوراق حجمان وتلوّن بالأصفر والبرتقالي. 
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(2) البتلات: ثلاث قطع (أ) ثلاث قطع‎ - ١ 
الأوراق حجمان‎ 
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زهرة أوركيد الفراشة 
البتلات: أ ست قطع ب ۔ أربع قطع ج ۔ هس قطع 


كر 5 


قلب الزهرة: 


ضع العجينة على شكل كرة في جورب نايلون بقوة كي تطبع التفاصيل 
الدقيقة خیوط النايلون على العجينة شكل العجينة» كما تريد وهي داخل الجورب ثم 
أضف نقطة من الغراء على طرف سلك رفيع ثم ادفع به نحو مركز العجينة بعد أن 
بحف بعد ٦‏ ساعات تخلص من الجورب الذي سينعزل لذاته بعد OU‏ 





YA 


زهرة الربيع 

- يمكن صنم أربعة مراكز للزهرة بعد قطع عجينة صفراء صغيرة. 

- أضف نقطة من الغراء الأبيض على قمة سلك الزهرة ثم ادفع بهذا الطرف في قاعدة 
مركز الزهرة التي حهزتها. 

- شكل قمة مركز الزهرة على هيئة قبة ثم انتظر لمدة ٦‏ ساعات حتى يجف. 

- شكل مستطيل من عجينة حضراء وبذلك يتشكل الكأس. 





Gan‏ نے 


تصنيع الفراشة: 
۱ - خذ قطعة من العجينة وشكلها على هيئة اسطوانة. 


۲ - شكل قطعة من العجينة على شكل كرة صغيرة لتمثل الرأس والصقها في 
مكانها في الجسم. 


Y‏ - لقرون الاستشعار جهز سلكين رفيعين بطول Y‏ سم لكل واحد. 
؛ - أضف قطرة غراء إلى طرف الأسلاك وادفعها في الرأس في الاتحاه للأعلى. 


۵ بعد ابحفاف ادهن الجسم بالأسود. 


الأجنحة: 
١‏ - شكل الأجنحة من العجينة كما في الشكل أعلاه. 
Y‏ الصق الأحنحة في مكانها من الجسم من ال حھة السفلى. 
Y‏ اترك الأحنحة حتى تحف وادهنها حسب ذوقك وانتظر حتى تحف ثم 


ادهنها باللكر. 
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